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Najwazniejsze oznaczenia i skroéty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczego6towa Specyfikacja Techniczna

ITB - Instytut Techniki Budowlanej

PZJ - Program Zabezpieczenia J&ko

bhp - bezpieczestwo i higiena pracy podczas wykonywania robot



1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlinych wymagan technicznych dotyczacych wykonania

i odbioru Robot, ktére zostana wykonane w ramach zadania inwestycyjnego pod nazwa: MALOWANIE POKRYCIA DACHOW Z ROBOTAMI
TOWARZYSZACYMI BUDYNKOW PROKURATURY OKREGOWEJ W NOWYM SACZU - BUDYNEKNR 11 NR 2

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowia czes¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t objetych S T

1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowaé w powigzaniu z branzowymi Szczegétowymi Specyfikacjami Technicznymi oraz z nizej wymienionymi
Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi branzy budowlanej i instalacyjnej:

1.3.2. Niezaleznie od postanowierr Warunkéw Szczegdlnych normy parnstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych beda
stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng, obowigzujgcymi
przepisami techniczno budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonywanie robét koordynowac na biezgco

z kierownikiem budowy.

1.4.1. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacja Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy
(kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione cho¢by w jednym z nich s obowiazujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty

w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczenn w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera,
ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie
wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacja Projektowq i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne s odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowg lub ST i wptynie to na niezadowalajaca, jakos¢ elementu
budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.4.2. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji remontu, az do zakorczenia i odbioru ostatecznego Robot.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki
ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony Roboét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.4.3. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robdt

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykarczania Robdt Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét Terenu
Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0séb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk i drég dojazdowych.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych,

w Pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym, jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe
promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robdt beda miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.



Materiaty, ktére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakoriczeniu Robét ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte
pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac
zgode na uzycie tych materiatéw od witasciwych organéw administracji pafistwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie
ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.4.6. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich
wtadz, bedacych wtascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca
zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju Robét, ktére maja by¢ wykonane w zakresie
przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomié Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Roboét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspétpracowat,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Okreslenia podstawowe

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacjq Robdt i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych
Robdt w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikédw. Wpisy w Rejestrze Obmiarédw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.
Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng
jakosci materiatéw oraz Robét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowej.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do Robét Wykonawca przedstawi
szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéow i odpowiednie swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (cze$ci) materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego Zrdédta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposéb ciagty spetniaja
wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoler od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek Zrédet miejscowych, wtaczajac
w to Zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia

i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek Zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
zachowaty swojg jakos$¢ i wasciwosé do Roboét i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy

w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materiatéw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajduja sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca
powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET



Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu, na jakos¢ wykonywanych Roboét. Sprzet
uzywany do Robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalert w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera.

Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny

z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos$¢é wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ pdzniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania warunkéw umowy zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane

i niedopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczer obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie
niezbedne pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich sSrodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie, na jako$¢ wykonywanych Robét i wiasciwosci
przewozonych materiatéw.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera,
w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowa oraz za jako$¢é zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa wymaganiami ST oraz poleceniami Inzyniera. Rozwigzania systemowe oraz stosowanie materiatéw nalezy wykona¢
zgodnie z technologig i zaleceniami producenta.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Robdt zgodnie z wymiarami

i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Roboét zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier,
poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementédw Robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych

w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw
i Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia, jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia, jakosci, w ktérym przedstawi on

zamierzony sposob wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacja

Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakos$ci bedzie zawierac:

a) czesc ogodlng opisujacy:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét,

- BHP,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych, za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw Robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania, jakoscig wykonywanych Robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢
prowadzenie badan),

- sposdb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmoéw sterujacych, a takze wycigganych wnioskow
i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);

b) cze$¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robdt:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia
pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ Srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw
materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw Robét,

- sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.
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6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac zatozong, jako$¢ Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek, badan materiatéw oraz Robdt.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz Robét z czestotliwoscia zapewniajacy stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie

z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ s okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone,
Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgji. Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne
informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptynaé ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robot
badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia, jakos¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mogg byc¢ z jednakowym prawdopodobierstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania
wymaganego w ST, mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru
lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéow z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania préobek i badania materiatéw u Zrédta ich
wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé zgodno$¢ materiatéw i Robot

z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobieraé prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy s3
niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robdt z Dokumentacjg Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczernstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentdéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg i ktdére spetniajg wymogi
Specyfikacji Techniczne;j.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego.
Kopie wynikow tych badarn beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu
Budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej

i gospodarczej strony budowy.
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Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia
i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.
Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy
i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

o date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,
uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robot,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robét,
przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
uwagi i polecenia Inzyniera,
daty zarzadzania wstrzymania Robdt, z podaniem powodu,
zgtoszenia i daty odbioréw Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw Robét,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w z zwigzku

warunkami klimatycznymi,
zgodnos¢ rzeczywistych warunkdéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robét,
dane dotyczace, jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

® inne istotne informacje o przebiegu Robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Wopis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do
wydawania polecern Wykonawcy Robot.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdéw budowy zalicza sie réwniez nastepujace dokumenty:
pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania Terenu Budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
protokoty odbioru Robét,

protokoty narad i ustalen,

korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera

i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
Wszyscy uczestnicy, procesu inwestycyjnego opisanego w niniejszej specyfikacji technicznej (w poszczegdlnych jej rozdziatach), maja obowigzek, na
etapie sporzadzania oferty cenowe, sprawdzenia obmiaru robot pod katem poprawnosci wyliczenia ilosci jednostek obmiarowych.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich Robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji
Inzyniera na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustaler odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koricowemu.

8.1. Odbidr Robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu.

Odbidr Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogdlnego postepu Robat.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowosc¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbidr bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera.

Jakos$¢ i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbidr czesciowy



Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czesciowego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym Robot. Odbioru Robdét dokonuje Inzynier.

8.3. Odbidr wstepny Robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakoniczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robd6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci

Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw,
oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdét z Dokumentacja Projektowg i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
zwtaszcza w zakresie wykonania Robét uzupetniajacych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetniajacych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robd6t w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
Dokumentacja Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczerstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.4. Odbidr korcowy

Odbidr korncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. ,,0dbiér wstepny Robdt”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogodlne

Rozliczenie zgodnie z warunkami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.

Przyjeta podstawa wyceny robot powinna odpowiadac technologii wykonania tych robét, wynikajgcej z projektu technicznego oraz zapiséw
zamieszczonych w niniejszej specyfikacji technicznej.

Wycena musi by¢ kompletna, tzn. musi obejmowac wszystkie czynnosci niezbedne do wykonania catosci robot.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
DLA ZADANIA PN.:

MALOWANIE POKRYCIA DACHOW Z ROBOTAMI TOWARZYSZACYMI BUDYNKOW PROKURATURY
OKREGOWEJ W NOWYM SACZU BUDYNEKNR 11 NR 2

ST 02.00.00. ORGANIZACJA PLACU BUDOWY
CPV 45100000-8
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robét, dotyczacych organizacji placu budowy, ktére zostang

wykonane w ramach zadania inwestycyjnego pod nazwa: MALOWANIE POKRYCIA DACHOW Z ROBOTAMI TOWARZYSZACYMI
BUDYNKOW PROKURATURY OKREGOWEJ W NOWYM SACZU - BUDYNEK NR 1 | NR 2

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres Robdt objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci zwigzane z organizacjg placu budowy, a wiec:
®  opracowanie projektu organizacji placu budowy,
zapewnienie dojazdu do placu budowy,
zapewnienie terenu pod plac budowy i dojazdy tymczasowe poza liniami rozgraniczajagcymi
przetozenie istniejacych urzadzen obcych kolidujacych z placem budowy,
doprowadzenie do placu budowy niezbednych mediéw (energia elektryczna, woda, tacznos¢)
ogrodzenie placu budowy, jego dozorowanie i zapewnienie bezpieczeristwa od kradziezy i wandalizmu.
zainstalowanie niezbednych tablic informacyjnych i ich konserwacja,
zapewnienie niezbednych tymczasowych pomieszczen biurowych, szatni i urzadzen . sanitarnych,
zapewnienie niezbednych przyobiektowych pomieszczerh magazynowych,
zapewnienie $Srodkéw ochrony srodowiska na czas prowadzenia robét
utrzymywanie w czystosci drég dojazdowych oraz dréog innych, ktére beda wykorzystane jako dojazdy,
®  doprowadzenie terenu budowy do stanu pierwotnego i rekultywacja terenu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresleniami podanymi w ST S-01.00.00 WYMAGANIA
OGOLNE

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét i ich zgodno$¢ z Dokumentacija Projektowa, Specyfikacjg Techniczna, obowigzujacymi
przepisami techniczno budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST-01.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

2. Materiaty
Do wykonania i organizacji placu budowy nalezy stosowa¢ materiaty okreslone w projekcie organizacji placu budowy.

3. Sprzet
Do wykonania i organizacji, placu budowy nalezy stosowac sprzet okreslony w projekcie organizacji placu budowy.

4. Transport
Transport materiatéw, urzadzen i sprzetu dowolnymi srodami transportowymi zaakceptowanymi przez inzyniera.

5. Wykonanie robét
5.1. Projekt organizacji placu budowy
Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wiasnym zakresie projektu organizacji budowy rozwigzujacego wszystkie zagadnienia wymienione
w punkcie 1.3- niniejszej ST wraz z okresleniem rodzaju uzytych materiatéw, warunkéw technicznych dla tych materiatéw oraz sprzetu i srodkéw
transportowych niezbednych dla wykonania robot zwigzanych z organizacjg placu budowy. Projekt organizacji placu budowy podlega akceptacji przez
Inzyniera. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy réwniez uzyskanie wszystkich niezbednych uzgodnien dotyczacych projektu organizacji budowy.
5.2. Zapewnienie dojazdu do placu budowy
Dojazd do placu budowy moze odbywac sie, zaleznie od lokalnych warunkdéw dla danego obiektu, w sposéb nastepujacy:
- po istniejacych eksploatowanych drogach,
- po tymczasowych drogach prowizorycznych mieszczacych sie w obszarze linii
rozgraniczajacych po uzgodnieniu z Inzynierem uwzgledniajac organizacje budowy i wykonawcéw innych Robét
- po tymczasowych drogach prowizorycznych po terenie nie wykupionym przez Zamawiajgcego, a wiec po terenie wymagajacym dzierzawy.
5.3 Dobér sposobu zapewnienia dojazdu do placu budowy zawarty bedzie w projekcie organizacji placu budowy sporzgdzonym zgodnie z pkt.5.1. niniejszej
ST. Uzyskanie ewentualnej dzierzawy terenu nalezy do obowigzkéw Wykonawcy.
5.4Zapewnienie terenu pod plac budowy
Plac budowy nalezy w zasadzie organizowaé na terenie mieszczacym sie w obrebie linii rozgraniczajacych. W przypadku technicznej niemozliwosci
wykorzystania pod plac budowy terenu wywtfaszczonego, konieczne bedzie zlokalizowanie placu budowy na terenie wydzierzawionym. Ostateczng
lokalizacje placu budowy ustali Wykonawca w projekcie organizacji placu budowy.
Uzyskanie ewentualnej dzierzawy terenu pod plac budowy nalezy do obowigzku Wykonawcy.
5.4. Przetozenie istniejacych urzadzen obcych
Przetozeniu podlegajg wszelkie istniejace urzadzenia obce kolidujgce z placem budowy lub uniemozliwiajgce prowadzenie robét. Zakres niezbednych
przetozen urzadzen obcych zawarty bedzie w projekcie organizacji placu budowy wraz z niezbednymi uzgodnieniami.
5.5. Zainstalowanie niezbednych tablic informujacych
Wykonawca zobowigzany jest do oznakowania placu budowy w zakresie zgodnym z polskim prawem budowlanym.
5.6. Zapewnienie srodkéw ochrony srodowiska na czas prowadzania robot
Wedtug zakresu i sposobu okreslonych w projekcie organizacji placu budowy oraz zgodnie z ST.S.00.00.00, przy czym nalezy m.in. rozwigza¢ nastepujace
zagadnienia:
- ochrona okolicznej ludnosci od hatasu w dzieri i w nocy,
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- czasowe odprowadzenie wod $ciekowych z urzadzer odwadniajacych plac budowy, po uprzednim ich oczyszczeniu,

- ochrona uzytkownikéw pobliskich tras komunikacyjnych przed zapyleniem i innymi

niekorzystnymi skutkami prowadzenia robdt, wraz z utrzymaniem czystosci na drogach dojazdowych i drogach innych uzytkownikéw, ktére bedg
wykorzystywane, jako dojazdy.

5.7. Rekultywacja terenu

Teren placu budowy, drég dojazdowych do placu budowy a takze teren naruszony przez doprowadzenia na plac budowy mediéw doprowadzony byé musi
po zakonczeniu budowy na koszt Wykonawcy do stanu pierwotnego.

6. Kontrola jakosci robét
Kontroli Inzyniera podlegaja roboty przy realizacji placu budowy oraz materiaty uzywane dla potrzeb organizacji placu budowy.

7. Obmiar robét
Roboty objete niniejszg ST podlegaja rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcymi wykonanie wszystkich robét sktadowych okreslonych w projekcie organizacji
placu budowy zatwierdzonym przez Inzyniera.

8. Odbidr robot

Odbiorowi podlegajg wszystkie elementy sktadowe wchodzace w zakres robdt wg projektu organizacji budowy.

Odbioréw dokonuje sie na podstawie stwierdzenia zgodnosci wykonanych robdt z projektem organizacji placu budowy oraz na podstawie kontroli jakosci
wg pkt.6. niniejszej ST.

9. Podstawa ptatnosci

Koszty zwigzane z organizacjg placu budowy (tacznie z projektem organizacji placu budowy), od momentu jego przekazania do odbioru koricowego
robdét ponosi Wykonawca.Wykonawca ponosi réwniez wszystkie koszty zwigzane z przetozeniem kolidujacych przytaczy i sieci (tacznie z wykonaniem
projektu przetozenia i uzgodnienia u wtasciciela danej sieci).

10. PRZEPISY PODSTAWOWE

Ustawy z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo Budowlane (Dz. U. nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami),

. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i
ich usytuowanie,

° Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 roku w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej
oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia,

. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 roku w sprawie szczegdtowego zakresu i formy planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz szczeg6towego zakresu rodzaju robét budowlanych, stwarzajgcych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi,

° Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczerstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych,

° Wszelkie roboty ujete w specyfikacji wykonaé w oparciu o aktualne obowigzujgce normy i przepisy
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
DLA ZADANIA PN.:

MALOWANIE POKRYCIA DACHOW Z ROBOTAMI TOWARZYSZACYMI BUDYNKOW PROKURATURY
OKREGOWEJ W NOWYM SACZU BUDYNEKNR 11 NR 2

ST- 03.00.00 ZABEZPIECZENISE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH - BLACH
Kod CPV 45442200-9
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiot szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot przeciwkorozyjnych pokrycia dachu z blachy

ocynkowanej trapezowej w ramach zadania inwestycyjnego pod nazwa: MALOWANIE POKRYCIA DACHOW Z ROBOTAMI
TOWARZYSZACYMI BUDYNKOW PROKURATURY OKREGOWEJ W NOWYM SACZU - BUDYNEK NR 11 NR 2

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.2.

1.3. Przedmiot i zakres robot objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich robot wykonywanych na budowie majacych na celu zabezpieczenie antykorozyjne elementéw i konstrukgji stalowych, nie
dotyczy natomiast czynnosci wykonywanych w wytworni.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw, wymagan w zakresie przygotowania powierzchni
i sposobdéw oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw.
Wymagania te podano dla elementéw i konstrukcji stalowych:
- zabezpieczanych catkowicie na budowie,

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej szczegétowej specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:

Podtoze - powierzchnia, na ktérg naktada sie lub juz natozono wyrdb lakierowy.

Powtoka(-i) gruntowa(-e) - pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez natozenie farby do gruntowania.

Powtoka(-i) miedzywarstwowa (-e) - powtoka(-i) miedzy powtok.(-ami) gruntowa i nawierzchniowa.

Powtoka nawierzchniowa - ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochrony

znajdujacych sie pod nig powtok, przed wptywem srodowiska, przyczyniajgca(-e) sie do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg oraz
nadajaca(-e) odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania - farba - minia przeznaczona do nakfadania na przygotowane powierzchnie, jako powtoka gruntowa, stosowana zwykle pod
nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony - szybkoschngca farba naktadana na oczyszczong strumieniowo — $ciernie konstrukcje w celu ochrony stali
podczas montazu, przy zachowaniu mozliwo$ci spawania stali.

Grubos$¢ powtoki - grubosé powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtfoze.

Nominalna grubos¢ powtoki - grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu malarskiego, zapewniajaca wymagang trwatosc.

Trwatos¢ systemu malarskiego - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej wiekszej renowaciji.

Punkt rosy - temperatura, przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej powierzchni.

Powierzchnie referencyjne - powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzgce do oceny czy wytypowany ochronny system malarski
wykazuje wtasciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce wzorzec, na podstawie, ktérego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wtasciwosci powtok
malarskich.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg specyfikacjami technicznymi i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robot przeciwkorozyjnych

Dokumentacje robot przeciwkorozyjnych stanowi.:

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zaméwien publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno- uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

- dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953
z pézn. zmianami),

- dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustaw. z 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania
wyrobéw,

- protokoty odbioréw czesciowych, korncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza, czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robot z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST .Wymagania ogdlne ,, Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm,
z europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje. Europejska albo
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- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny
zgodnosci z Polskg. Norma lub aprobatg techniczng badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
- date produkcji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych
W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

- RADACH to farba poliwinylowa na dach, wodoodporne pokrycie.

DANE TECHNICZNE

Wyglad poj. komponent, jednorodna pasta
Zawartos¢ czesci lotnych (%) 44
Zawartosé czesci nielotnych, % obj. 48
Lepkos$é handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 wtemp. 20 °C, s 100-130
Gestosé wyrobu (g/cm3) ok.1,3
Grubos$¢ warstwy mokrej, um 80
suchej, pm 40
Zuzycie teoretyczne przy grubosci 40 um, dm3/m2 0,08
Zalecana ilo$¢ warstw 2-3

OPINIE | APROBATY

Posiada Atest Higieniczny PZH HK/B/1329/02/2011

Norma: PN — C—81903 — 2002, rodzaj Il B

Kolor wg RAL lub wg uzgodnien z Inwestorem

Mozna zastosowac rGwnowazne farby przeznaczone do malowania powierzchni ocynkowanych.
Nalezy wéwczas przestrzegac zasad wykonania powtok malarskich podanych przez producenta.

2.2.2. Materiaty pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakgji, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne rozciericzalniki przygotowane
fabrycznie,

- utwardzacze do wyrobéw lakierowych,

- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtfoza,

- piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, srut famany zeliwny i staliwny, srut ciety z drutu, elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat

technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz naktadaniu powtok z farb wodorozciericzalnych nalezy
wykorzystywaé wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008: 2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe.

Wyroby malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- s zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

- s whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz
symbol handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polska. Norma lub aprobata techniczng),

- producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne
wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

- farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, Srodki odttuszczajace i zmywajace, w zakresie wynikajacym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych
z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego
(Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

- opakowania wyrobéw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn.
2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania, opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdin.
zmianami),

- sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie korczy¢ przed zakorniczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

2.4. Warunki przyjecia elementow i konstrukcji od dostawcy

2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozjg na budowie stanowia:
- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,

- dokumenty producenta,

- prawidtowe oznaczenia wyrobodw,

- whasciwy stan powierzchni elementéw.

15



Na podstawie projektu, dokumentéw producenta i oznaczen sprawdza sig, czy dostarczone elementy odpowiadajg zamoéwieniu.
Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiadaé¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.
Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.5. Warunki przechowywania materiatéw do robot przeciwkorozyjnych

2.5.1. Warunki przechowywania wyrobdw malarskich do robot przeciwkorozyjnych

Materiaty do robot malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowaé na budowie w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach
zabezpieczonych przed dziataniem czynnikdw atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25°C, z dala od zrédet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania moga zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte pdzniej, jezeli inaczej nie podano w kartach technicznych producenta
farb. Cze$ciowo zuzyte opakowania powinny by¢ wyraznie oznakowane.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI|

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST, Wymagania ogélne ,, Kod CPV 45000000-7, pkt 3
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot przeciwkorozyjnych

Do wykonywania robot przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

- sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

- pedzle i watki,

- urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

- mieszadta napedzane wiertarka elektryczna.

- drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobdw stosowanych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatéw malarskich do robot przeciwkorozyjnych

Transport materiatéw do robot antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkdw transportu. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400

»Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami okreslonymi przez producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZ.CE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST , Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.1.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha, wolna od brudu, porostéw, olejéw i smardw, oraz innych materiatéw mogacych ostabic¢ przyczepnosé.

Nowe powierzchnie dachéw wykonanych z blachy ocynkowanej nalezy doktadnie odttusci¢, uzywajac do tego odpowiednich rozpuszczalnikéw. Dachy

z blachy ocynkowanej, ktére eksploatowane sg od kilku lat, nalezy tylko doktadnie oczyscic.

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie mogg by¢:

- zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

- pokryte zgorzeling walcownicza rdzg topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych wymagaja, wiec przed malowaniem odpowiedniego przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuje:

- oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyréwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu zadziordw, zaokragleniu krawedzi, wyréwnaniu spoin i nieréwnosci po
spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach tagczenia elementéw,

- oczyszczenie wiasciwe majace na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejéw i smardw, produktéw spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz
nadanie podtozu odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

. smarow i oleju - poprzez czyszczenie woda parg emulsjg rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne,

. zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli - poprzez czyszczenie wodg para lub czyszczenie alkaliczne,

. zgorzeliny walcowniczej - poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-scierng na sucho lub na mokro badz poprzez czyszczenie ptomieniem,

. rdzy - tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem
mechanicznym badz czyszczenie strumieniem wody,

. powtok lakierowych - poprzez usuwanie powtok za pomoc. past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych, obrébke strumieniowo-$cierng na sucho badz
mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie $cierniwem,

. produktéw korozji cynku - poprzez omiatanie $cierniwem lub czyszczenie alkaliczne.
Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci zalezy od jej stopnia skorodowania przed
oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.
Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniaé:

- wymagania producentéw wyrobéw malarskich,

- przewidywang trwatos¢ ochronnego systemu malarskiego,

- kategorie korozyjnosci Srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN 1SO 12944-2:2001).
Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

5.2. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub instrukcjach stosowania wyrobédw malarskich.
. Nie naktada¢ srodka MAXELASTIC, gdy temperatura otoczenia lub podtoza jest nizsza niz + 5 °C lub moze spas¢ ponizej + 5 °C w ciggu 24 godzin.
. Nie wykonywac aplikacji na zewnatrz, w godzinach wieczornych, ze wzgledu na zjawisko rosy (mozliwo$¢ pojawienia sie biatych plam).

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy przeprowadza¢ w nastepujacych warunkach:
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- przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej ni. 402C, podtoze nie powinno by¢ réwniez nastonecznione,

- przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujacg para wodna.

- przy temperaturze podtoza, co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatosci powierzchni o 7°C (wyznaczenie
temperatury punktu rosy powinno by. zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

Najlepsza, jakos¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-252C, przy wilgotnosci wzglednej otaczajacej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac¢ na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w szczegdlnosci od obrébki strumieniowo-$ciernej

i spawania.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unikaé zapylenia pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew
Swiezego powietrza do pomieszczen., w ktérych s malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew swiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany
bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania $wiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile
instrukcje producentdw nie stanowg inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powtoka
malarska o ile jest to mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami
chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania robot malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (np. na skutek
zmian pogody), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare mozliwos$ci zastosowac nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie
dopusci¢ do oziebienia malowanych konstrukcji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i dobrze oswietlone.

5.3. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sa w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowi inaczej, to przyjmuje sie, ze pojedyncza grubos¢ powtoki nie moze by¢
mniejsza niz 80% nominalnej grubosci powtoki. Tak, wiec pojedyncza grubos¢ powtoki powinna osiggac wielkos¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej
grubosci powtoki, pod warunkiem, ze przecietna wielkos$¢ dla catosci (Srednia) jest rdwna lub wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie

nalezy zadba¢ o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubosé powtoki nie
byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubos¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki powinno sie okresowo, podczas naktadania powtoki,
sprawdzac jej grubos$¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potaczenia nitowe i sSrubowe powinny by¢ malowane szczegdlnie starannie. Jezeli
wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowac odpowiednia powtoke zaprawkowa o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu
stronach krawedzi.

Nalezy przestrzegaé okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdinych powtok oraz miedzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem
konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikac. z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobdw lakierowych.
Wady kazdej powtoki prowadzgce do pogorszenia jej wtasciwosci ochronnych lub majace znaczacy wptyw na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed
natozeniem nastepnej powtoki.

5.3.1. Wykonywanie powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i konstrukcjach zabezpieczanych catkowicie na budowie
Charakterystyka powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Powtoki
naktada sie pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Powtoki nalezy naktada¢ z materiatéw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami pkt. 2.3., w warunkach podanych w pkt. 5.4., na podtoze
przygotowane zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z uwzglednieniem wymagan okreslonych w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikacji.

Gruntowa czyli pierwsza warstwe powtoki nalezy nanies¢ na podtoze nie pdzniej niz po 6 godzinach od jego oczyszczenia.

Podstawowg technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajac sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod
uwage nastepujace parametry: lepkos¢, gestosé, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.

Powtoka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie réwnomiernie i bez pozostawienia
miejsc niepokrytych.

5.3.2. Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych powtokami gruntowymi w wytwérni.
Wymalowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powtok na konstrukcjach wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej, w ktérych podane sg wyroby malarskie, ilosci warstw i grubosci poszczegdlnych powtok oraz catego pokrycia malarskiego. Projekt
i specyfikacja techniczna zawieraja wszystkie dane dotycz.ce technologii naktadania, wykonania powtok oraz ich oceny. Powtoki miedzywarstwowe

i nawierzchniowe nalezy naktada¢ na powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji. Powierzchnie na ztaczach
nalezy przygotowac zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.1.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie petnych systeméw malarskich po upewnieniu sie, czy farba
do czasowej ochrony jest ,zgodna” z farbami stosowanymi w systemach malarskich.

Termin ,,zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie moga by¢ stosowane bez wystgpienia niepozadanych efektéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST, Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot przeciwkorozyjnych

Przed przystapieniem do robot przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole. i odbiér elementéw konstrukcji od dostawcy oraz badania materiatéw,
ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Kontrola i przyjecie na budowe elementdw i konstrukcji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementdw i konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ badania i odbiér powtok ochronnych zgodnie z wymaganiami
podanymi w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.
6.2.2. Badania materiatéw

Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada. normom wymienionym w pkt. 2.2.1. lub aprobatom technicznym.

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:

- zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,

- braku kozuszenia,

- braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentoéw,
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- braku trwatego, niedajacego sie wymieszac¢ osadu (pozostaty osad powinien dac sie tatwo zredyspergowac),

- mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

- termindw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot przeciwkorozyjnych z dokumentacja projektowa specyfikacja techniczng

zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowang dla realizowanego przedmiotu zamdéwienia, i kartami technicznymi wyrobdéw lub instrukcjami producentéw.

Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyé:

- kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

- oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

- kontroli warunkéw wykonywania powtok,

- kontroli procesu naktadania powtok.

6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli, jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

- zapoznac sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu
wyjsciowego podtoza i zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

- kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

- ewentualnie uzupetni¢ technologie o proces odttuszczania zattuszczen powstatych podczas przygotowania powierzchni,

- dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z uwzglednieniem wymaganych wtasciwosci powierzchni wedtug

dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pdzniej niz w ciggu 1 godz. Od zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie

z odpowiednimi normami nastepujace wiasciwosci powierzchni:

- wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

- stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podtoza z fotograficznymi wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

- chropowatos¢, okreslajgca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN ISO 8503-2:1999,

- zapylenie okreslane wedtug PN-EN I1SO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wieksze niz na wzorcu Nr 3 wedtug normy),

- w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym srodowisku ocene obecnosci zattuszczen wedtug metody okreslonej w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej,

- obecnos¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN ISO 8502-9:2002 (przewodnos¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metoda tamponowa zgodnie z PN-EN I1SO 8502-2:2000 lub metodg Bresle’a podang w PN-EN I1SO 8502-

6:2000.

Podany ogdlny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na budowie do naktadania powtok ochronnych, jak

i powierzchni miejsc potgczen elementdw konstrukcji, ktére dostarczono na budowe z powtokami naniesionymi w wytwaorni. Szczegdtowy zakres kontroli

podany jest w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez

inspektora nadzoru.

6.3.3. Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:

- temperatury powietrza,

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci wzglednej powietrza,

- temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowaé. zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy zapisywac w dzienniku budowy.

6.3.4. Kontrola procesu naktadania powtok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy, cisnienia zasilajacego, z wymaganiami producenta farby,

- sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikow, przestrzegania czasu przydatnosci do stosowania farb dwusktadnikowych,

- sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

- sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementéw,

- zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, norm. lub karta techniczng wyrobu,

- ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy
Swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm.
Swiezo naniesiona lub nie wyschnieta powfoka malarska nie powinna wykazywa¢ wtracen ciat obcych, krateréw, zaciekdw, niedomalowar,

- ocene grubosci poszczegdlnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mata grubosé powtok, duze zacieki, suchy natrysk,
specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia igta itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

6.4. Badania odbiorowe powtok

6.4.1. Badania odbiorowe powtoki malarskiej

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodno$é z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng w zakresie:

- wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie,
pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i zacieki,

- whasciwosci powtoki takich jak: grubosé, przyczepnosé i porowatosé, badanych przy uzyciu przyrzagdédw i metod podanych w dokumentacji projektowej,
zgodnych z odpowiednimi normami.
Grubos¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczgcymi, zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998.

Przyczepnos$¢ powtoki do podtoza i przyczepnosé¢ miedzywarstwowa ocenia sie metodami niszczacymi, zgodnie z PN-EN 1SO 4624:2004 lub PN-EN 1SO

2409:1999.

Porowatos$¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metod. nisko-lub wysokonapieciowa zgodnie z procedurg badawczg okreslong

w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j.
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Wyniki badarn powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot przeciwkorozyjnych

- Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukcji oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug
rzeczywistych wymiaréw.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociggdéw, ksztattownikéw dla uproszczenia obliczen nalezy postugiwac sie ich dtugosciami i wskaznikami jednostkowymi

powierzchni przeliczonymi na 1 m dtugosci, podanymi w tablicy 002 i 003 zatozen ogdlnych KNR 7-12.

Powierzchni. rurociggéw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociggu przez jego dtugos¢ mierzona wzdtuz osi.

Z dtugosci rurociaggdw nie potraca sie dtugosci ksztattek, osprzetu i armatury taczonej na gwint lub przez spawanie.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.2. 0dbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany
przed rozpoczeciem naktadania powtok. W pierwszej kolejnosci nalezy dokonaé odbioru elementdw i konstrukcji stalowych przyjmowanych od dostawcy
oraz odbioru powtok natozonych w wytwérni na elementy i konstrukcje. Odbioréw tych dokonuje sie na podstawie wynikow badan okreslonych w pkt. 2.4.
niniejszej specyfikacji.
W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbiér powierzchni przygotowanych do naktadania powtok.
Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnac
z wymaganiami dotyczacymi przygotowania powierzchni do naktadania powtok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze powierzchnia zostata prawidtowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacja
projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania powtok.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i
rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene
przygotowania powierzchni.
Powtoki gruntowe i miedzywarstwowe naktadane na przygotowang powierzchnie podlegaja odrebnym odbiorom, o ile taki wymdg zapisany jest
w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej bgdz wykonywane byty one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana
odpowiedzialnosci za prace malarskie lub dtugie odstepy czasu miedzy natozeniem powtok gruntowych i nastepnych powtok.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
8.3. 0dbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego
w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka forme przewiduje.
8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja
projektowa.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badar oraz dokonanej
oceny wizualne;j.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
- dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,
- protokoty odbioru elementoéw i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w wytworni oraz protokoty odbioru przygotowanych powierzchni i powtok
wykonywanych w krytycznych etapach,
- protokoty odbioréw czesciowych,
- karty techniczne wyrobdw lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4
niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia, oraz dokonaé oceny wizualnej.
Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidtowe pod wzglagdem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi
w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej i przedstawic je ponownie do odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode
na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,
- w przypadku, gdy nie s mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robot przeciwkorozyjnych,
wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
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W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.

Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot przeciwkorozyjnych z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok zabezpieczajacych przed korozja. z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstaw. do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizone;j,
jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST, Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robot odbywa sie zgodnie z postanowieniami umowy.
Jezeli w umowie nie ustalono inaczej to rozliczenie robot przeciwkorozyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich
koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot przeciwkorozyjnych stanowi wartos$¢ tych robot obliczona na podstawie:
- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez zamawiajacego
lub
- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania robot przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty przeciwkorozyjne uwzgledniaja.
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robot na wysokosci do 4 m, od poziomu podtogi lub
terenu,
- odbidr i przyjecie na budowe od dostawcy elementéw i konstrukgji stalowych,
- naprawa dopuszczalnych uszkodzen powtok elementéw i konstrukcji przyjetych od dostawcy,
- przygotowanie zgodnie z dokumentacja projektowa specyfikacjg techniczng i instrukcja producenta materiatéw podstawowych i pomocniczych,
- demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robot elementdw, ktére wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac
zabezpieczajacych przed korozja.
- przygotowanie powierzchni elementéw i konstrukcji,
- wykonanie powtok malarskich badZ metalizacyjnych,
- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie montazu konstrukcji oraz wykonywania robét przeciwkorozyjnych,
- oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie zanieczyszczonych elementdw nie przeznaczonych do zabezpieczenia,
- likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania robot malarskich na wysokosci ponad
4 m od poziomu podtogi lub terenu.
Przy rozliczaniu robot przeciwkorozyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowarn moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢
podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposdb rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robdét na wysokosci
powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt 9 specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamédwienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 12500:2002

Ochrona materiatéw metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych.

Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN ISO 2808:2000

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2004

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 8502-2:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne
oznaczanie chlorkdw na oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci
kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasma samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-4:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace
oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002
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Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkéw
na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej).
PN-EN ISO 8502-6:2000
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.
PN-EN ISO 8502-9:2002
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 9: Terenowa
metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.
PN-EN ISO 8503-2:1999
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-sciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Sposéb postepowania z uzyciem
wzorca.
PN-EN ISO 12944-1:2001
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemdw malarskich. Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.
PN-EN ISO 12944-2:2001
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemdw malarskich. Czes$¢é 2: Klasyfikacja srodowisk.
PN-EN ISO 12944-3:2001
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemdw malarskich. Czes$¢ 3: Zasady projektowania.
PN-EN ISO 12944-4:2001
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.
PN-EN ISO 12944-5:2001
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemdw malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
PN-EN ISO 12944-6:2001
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wtasciwosci.
PN-EN ISO 12944-7:2001
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.
PN-EN ISO 12944-8:2001
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej
nowych prac i renowacji.
PN-ISO 8501-1:1996
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania
i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.
PN-ISO 8501-1:1996/Ap 1:2002
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania
i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.
PN-ISO 8501-1/Ad1:1998
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania
i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek
Ad 1).
PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap 1:2002
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek Ad
1).
PN-ISO 8501-2:1998
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
weczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.
PN-ISO 8501-2:1998/Ap 1:2002
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
weczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.
PN-H-04642:2000
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie
rozpuszczalnych produktéw korozji zelaza.
10.2.Inne dokumenty i instrukcje
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ 3) Arkady, Warszawa 1990 r.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czes$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 3:
Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.
- Instrukcje i aprobaty producentéw farb

11. Przepisy podstawowe

¢ Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu
prac budowlano - montazowych i rozbiérkowych ( Dz. U. Nr 13 p. 93)

e  Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 01.12.1998 r w sprawie obowigzku stosowania niektérych Norm Polskich dotyczacych
bezpieczeristwa i Higieny Pracy ( Dz. U. Nr 148 p. 974).

WSZELKIE ROBOTY UJETE W SPECYFIKACII WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNE OBOWIAZUJACE NORMY | PRZEPISY.
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